POLITECHNIKA POZNANSKA

EUROPEISKI SYSTEM TRANSFERU I AKUMULACII PUNKTOW (ECTS)
pl. M. Sktodowskiej-Curie 5, 60-965 Poznan

KARTA OPISU PRZEDMIOTU - SYLABUS

Nazwa przedmiotu
Ekonomika proceséw obrébkowych

Przedmiot

Kierunek studiow Rok/semestr

Mechanika i budowa maszyn 1/2

Studia w zakresie (specjalnosg) Profil studiow

Inzynieria mechaniczna ogdlnoakademicki

Poziom studiow Jezyk oferowanego przedmiotu
drugiego stopnia polski

Forma studiow Wymagalnosc

stacjonarne obieralny

Liczba godzin

Wyktad Laboratoria Inne (np. online)
15

Cwiczenia Projekty/seminaria

15

Liczba punktow ECTS

2

Wyktadowcy

Odpowiedzialny za przedmiot/wyktadowca: Odpowiedzialny za przedmiot/wyktadowca:
dr inz. Marek Rybicki

Wymagania wstepne

Podstawowe wiadomosci z zakresu matematyki, mechaniki, fizyki, obrébki skrawaniem, narzedzi
skrawajgcych i oprzyrzgdowania. Student potrafi wykorzysta¢ zdobytg wiedze do doboru cieczy
chtodzgco-smarujacej do zadania obrébkowego. Potrafi oceni¢ wptyw ekologiczny oraz technologiczny
zastosowanego chtodziwa oraz umie korzystac z informacji pozyskiwanych z biblioteki i Internetu.
Student wykazuje samodzielno$¢ w rozwigzywaniu problemdw, zdobywaniu i doskonaleniu nabytej
wiedzy i umiejetnosci, rozumienie potrzebe uczenia sie
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Cel przedmiotu

Zapoznanie przysztych inzynieréw w specjalnosci z metodami szacowania kosztéw w obrébce
skrawaniem. Ocenie kosztéw finalnych w procesach obrébkowych oraz czynnikéw determinujgcych ich
wartosc

Przedmiotowe efekty uczenia sie

Wiedza

Wie, jak okresla¢ wptyw parametrow technologicznych, geometrii narzedzia oraz innych czynnikow
technicznych procesy na jego wydajnosc. Zna sktadowe kosztédw technologiczne procesu skrawania. Zna
pojecia ekonomicznej, wydajnosciowej predkosci skrawania. Opisuje trwatos¢ najwiekszej wydajnosci
oraz najwiekszej wydajnosci ekonomicznej zabiegu

Umiejetnosci

Potrafi pozyskiwac informacje z literatury, baz danych oraz innych wtasciwie dobranych zrdédet (takze w
j. angielskim) w zakresie danych dotyczacych czynnikéw statych i zmiennych produkcji. Dane potrafi te
zinterpretowac i dostosowaé do warunkéw analizowanego procesu optymalizujgc go ze wzgledu na
koszty jednostkowe, koszty narzedziowe oraz technologiczne koszty wytworzenia. Na podstawie
informacji z ogélnodostepnych Zrddet szacuje i dobiera czasy maszynowe optymalizujac trwatos¢ ze
wzgledu na rézne kryteria.

Potrafi dobiera¢ materiaty inzynierskie na narzedzia skrawajgce do zastosowan w obrébce skrawaniem
ze wzgledu na optymalne warunki procesu.

Potrafi dobierad i stosowac technologie wytwarzania ubytkowego oraz ich organizacje uwzgledniajac
cykle produkcyjne w obrébce skrawaniem przez dobdr odpowiednich trwatosci ostrza oraz czasow
jednostkowych.

Potrafi dokonaé wstepnej analizy ekonomicznej - dokonywaé wyboru miedzy procesami obrdbki
skrawaniem, narzedziami i strategiami skrawania ze wzgledu na koszty jednostkowe, koszty narzedzia i
technologiczne koszty wytworzenia.

Kompetencje spoteczne
Prawidtowo identyfikuje i rozstrzyga dylematy zwigzane z wykonywaniem zawodu.

Potrafi mysleé i dziata¢ w sposéb przedsiebiorczy.

Metody weryfikacji efektow uczenia sie i kryteria oceny

Efekty uczenia sie przedstawione wyzej weryfikowane sg w nastepujgcy sposob:

Wyktad: Egzamin w formie pisemne] (w przypadku odpowiedzi na: od 51% do 60% poprawnych
odpowiedzi — dst, od 60% do 70% - dst+, powyzej 70 do 80% - db, powyzej 80 do 90% - db+, powyzej 90
do 100% - bdb)

Cwiczenia: Zaliczenie na podstawie kartkéwki przeprowadzanej na kocu semestru. W przypadku
rozwigzania od 50 do 60% zadan — dst, powyzej 60 do70% - dst+, powyzej 70 do 80% - db, powyzej 80 do
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90% - db+, powyzej 90 do 100% - bdb). Aby uzyskac zaliczenie ¢wiczen liczba nieobecnosci nie moze
przekroczy¢ 1/3 zajec

Tresci programowe
Wyktad obejmuje:

Trwatos¢ ostrza i metody jej wyznaczania. Koszt jednostkowy, koszt obrébki, koszt narzedziowy. Metody
szacowania kosztéw w obrébce widrowe]. Wydajnosé powierzchniowa skrawania, wydajnos$é
wydajnosciowa skrawania. Efektywnos¢ energetyczna skrawania. Ekonomiczna oraz wydajnos$ciowa
predkosé skrawania. Okresowa predkosc skrawania. Technologiczny koszt wytworzenia. ,,Product life
cycle”. Metoda rozsadnej marzy ,koszt plus”. Wptyw czynnikéw jakosciowych oraz technologicznych na
koszt jednostkowy. Strategia ,,zielonego wytwarzania”.

Cwiczenia to zbiér tematdéw, na ktérych studenci:

Wykreslajg metodami numerycznymi krzywej zuzycia oraz trwatosci ostrza, optymalizujg trwatosc ze
wzgledu na najnizszy koszt jednostkowy oraz najwiekszg trwatos¢, obliczenia tablicowe i przyktady z
zadaniami.

Metody dydaktyczne
Wyktad i ¢wiczenia
Literatura

Podstawowa
1. Jemielniak K., Obrébka skrawaniem. Podstawy, dynamika, diagnostyka, Oficyna Wydawnicza
Politechniki Warszawskiej, 2019.

2. Cichosz P., Narzedzia skrawajgce. WNT, Warszawa 2006.
3. Dabrowski J., Ciecze obrébkowe do skrawania metali, WNT, 1988
4. Grzesik W., Podstawy skrawania materiatéw konstrukcyjnych, WNT 2010.

Uzupetniajaca
1. Honczarenko J., Elastyczna automatyzacja wytwarzania. Obrabiarki i systemy obrébkowe.
Wydawnictwa Naukowo-Techniczne, Warszawa 2000.

2. Shaw M.C., Metal Cutting Principles. Oxford Univ. Press., Oxford 1996.
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Bilans nakfadu pracy przecietnego studenta

EUROPEISKI SYSTEM TRANSFERU I AKUMULACII PUNKTOW (ECTS)

zajec laboratoryjnych/éwiczen, przygotowanie do
kolokwiéw/egzaminu, wykonanie projektu)?

Godzin ECTS
taczny naktad pracy 50 2,0
Zajecia wymagajace bezposredniego kontaktu z nauczycielem 35 1,5
Praca wtasna studenta (studia literaturowe, przygotowanie do 15 0,5

! niepotrzebne skreéli¢ lub dopisa¢ inne czynnosci




